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Reibungs- und VerschleiBverhalten e

N - al”
gepriift nach dem aktuellen Stand der Technik R
Prufprinzip: Klotzchen-Platte | oszillierend
Probe 1 (A) | Kunststoff GmbH | PBT modif. Probe 3 (A) | Kunststoff GmbH | POM modif.
spritzgegossen; 10x15x4 mm3; glatte Reibflache; spritzgegossen; 10x15x4 mm?; glatte Reibflache;
Kanten gebrochen Kanten gebrochen
Probe 2 (B) | Kunststoff GmbH | PA 6.6 Probe 4 (B) | Kunststoff GmbH | PP-C
spritzgegossen; 30x150x5 mm?3; glatte Reibflache spritzgegossen; 30x150x5 mm?3; glatte Reibflache

Priifbedingungen:
ohne Schmierung; Normalklima; spezifische Flachenpressung=0,5 MPa;
mittlere Geschwindigkeit=0,25 m/s; Proben mit Ethanol gereinigt; Versuchsdauer=24h

Tribologische Kennwerte nach 24h, gemittelt aus vier Versuchen
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VerschleiRkennwert
nach TUC-Methode

POM modif.
PP-C
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Probe A |  PBT modif PBT modif. ‘ POM modif.

Probe B PA 6.6 PP-C PA 6.6

OGleitreibwert  mVerschlei® Oberprobe = Verschleil? Unterprobe

TRIBOPLRAST

Experten fur Kunststofftribologie Dipl.-Ing. Arndt Schumann Dr. —Ing. Sebastian Weise
Geschaftsfiuhrer
Triboplast GmbH o . .
Reitbahnstr. 80 Geschaftsfiihrer: HRB 30388 www. TriboPlast.de

09111 Chemnitz Arndt Schumann Amtsgericht Chemnitz info@TriboPlast.de



